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Einkauf von neuen CNC Maschinen
Zertifizierungsaudit nach der Norm STN EN ISO 45001:2019
Die Erwerbung der Zertifikaten STN OHSAS 18001-2009 und STN EN ISO 14001

Testproduktion in dem Montagenbetrieb gestartet
Zerifikationserneuerung geman STN EN ISO 9001:2016

Einkauf von Montagebetrieb - Fertigungsflache 24 O0O0m?
Zertifikation geman EN 1090-1:2009 System 2+, Klasse EXC 4 EN 1090-2

Etischer Kodex nach WCA-Programm (Workplace Condition Assessment)
Erweiterung des Maschinenparks durch Vermittlung von Europrojekten

Zertifizierung gemafl EN 1090-1:2009, System 2+, Klasse der EN 1090-2
Rekonstruktion der Administrationsgebaude

Audit gemaR STN EN ISO 9001:2009
Implementation der Informationssorfware SAP

Zertifikationsaudit gemal DIN EN ISO 3834-2
Zertifikationsaudit gemal STN EN ISO 9001:2001
Qualifizierung der Befdhigung gemaf DIN 18800-7:2002

Einkauf der ersten Produktionshalle
Prifung DIN 18800-7 und DIN EN 729-2

Grundung der Gesellschaft GOHR, s.r.o.

Prasentation der Gesellschaft



GOHR, s.r.o. (GmbH) beschaftigt sich mit

der Produktion von Stahlbaukonstruktionen.
Die Gesellschaft gehdért zu den gréBten
Produzenten in diesem Bereich in der Region.

Der grofte Anteil der Produktion wird in den
deutschsprachigen Lander exportiert mit dem
Fokus auf den deutschen Markt. Im Jahr 2017
betrug der Anteil des Exports ca. 95% .

Die Firma beschaftigt sich grindastzlich mit
Einzelproduktion, wo die Facharbeiter

die modernste Technologien verwenden.
Dank diesem Dank dieses Umstands ist die
Gesellschaft GOHR s.r.o. eine Garantie der
héchsten Qualitat.

GOHR, s.r.o. arbeitet in unterschiedlichen
Branchen, wie zum Beispiel:

Tunnelvortriebstechnik

Stahl- und Walzwerktechnik
Fordertechnik

Baumaschinen

Brecheranlage

Krantechnik

Fahrzeugbau

Anlagenbau fiir Hittenindustrie
Energetik und Baumaterialindustrie

GOHR, s.r.o. bietet den Kunden:

Metallproduktion

Schwere Stahlbaukonstruktionen
Einzelproduktion

Qualifiziertes Personal
Modernste Technologien
Garantierte Qualitat
Projektbearbeitung



TECHNISCHE MOGLICHKEITEN

1. KRANE

* Anzahl der Kranen: 59

* Tragfahigkeit der Hallenkrane von 3,2 bis
32 Tonnen (insgesamt 37 Krane)

* Hakenhdhe 14,4m

2. MATERIALAUFTEILUNG

2.1 Stangenmaterial - Schneiden mit einer
Bandsage bis 400mm

2.2 Bleche:
e Tafelschere, Dicke bis 16mm, Breite 3150mm

* Schneidegerat mit Flamme Sauerstoff -
Azetylen Werkstlckdicke 110mm

e Tischabmessung 2 x 6m
e Plasmaschneiden bis zu 20 mm
e Tischabmessung 2 x 6m

3. BLECHUMFORMUNG

3.1 Blechformung:

* 4-Rundbiegemaschinen, Dicke bis 20mm,
Breite 2 500mm, @ min. 450mm

* 4-Rundbiegemaschinen, Dicke bis 18mm,
Breite 2 000mm, & min. 400mm

* 3-Rundbiegemaschinen, Dicke bis 40mm,
Breite 4 OO0Omm, @ min. 700mm

3.2 Presse, Biegevorrichtung
* Abktanpresse SPEED-BEND - 800t, bis 15mm
Dicke und 6000mm Breite

Rudnbiegen von Stahlprofilen bis cirka 120 mm
» Richten, Pressen, Biegen mit 250t Pressekraft



4. MECHANISCHE
BEARBEITUNG

4.1 Drehen - klassische Drehmaschine
* @ 350mm bei einer Lange von 3000mm
* bis @500 bei einer Lange von 3000mm

4.2 Frasen
e Spanntisch bis zu 500x2000mm

4.3 Frasen - Ausbohren - Bohren

* @& 100mm:
- Drehtisch TO000x2100mm, max. Gewicht
3000kg und max. Hohe 1100mm

* WRD @ 130mm:
- Drehtisch 2000x2500mm, max. Gewicht
1000kg und max. Hohe 3000mm
- Bodenplatte bis 6000mm, max. Gewicht 10,5t

* WRD @ 150mm:
- Drehtisch 2000x2500mm, max. Gewicht
16000kg, max. Ho6he 3000mm
- Bodenplatte bis 14000mm, max. Gewicht 32t
(2 Krane bis 50t)

4.4 Klassisches Bohren
- Drehbohrmaschinen bis @ 63mm

4.5 StofRen
- Nute bis 25 mm Breite
- Hubhéhe max. 250mm

4.6 Gewindenschneiden
- Einschlie3lich M36
- Maschinelles Gewindeschneiden nach 6.3



5. SCHWEISSEN

Unser Schwei3system ist zertifiziert:

« gemaR EN ISO 3834-2 - Qualitatsanforderun-
gen fUr das Schmelzschweif3en von metallischen
Werkstoffen. Teil 2: Umfassende Qualitatsanfor-
derungen

* gemaB EN 1090-1, 2+ EXC 4

51 SchweiBverfahren

* 11 - Lichtbogenschweif3en mit umkleideter Elek-
trode - MMA

* 121 - SchweiBen unter dem Flussmittel - SAW

* 131 - Lichtbogenschweil3en mit der Schmelzelek-
trode im Inertgas - MIG

* 135 - Lichtbogenschweif3en mit der Schmel-
zelektrode im aktiven Gas - MAG

* 136 - Lichtbogenschwei3en mit eingefllliten
Elektrode im aktiven Gas - MAG

* 141 - Das Wolfram-Intergas-Schwei3en

5.2 SchweiBmaterialien der Gruppe
Klasse 11, 1.2, 31 und 8 gemal CR ISO 15608 (5235,
S275, S355, S690Q; HARDOX; WELDOX; VAUTID)

5.3 Materialdicken
* Dimension von 3 bis 150mm

5.4 Schwei3qualitat und Priufng der
Schwei3nahten:

VT - Visuelle Prufung

PT - Farbeindringprufung

MT - Magnetpulverprufung

UT - Ultraschallprdfung



6. OBERFLACHENBEHANDLUNG

6.1 Sandstrahlen
* Abmessung 6x15x3,8m
e Oberflachenqualitat Sa 2,5

6.2 Lackierung

* Abmessung 4x15x3.8 m
« fur Ol-

* Synthetik-,

* Epoxy- und

» Polyesterfarben




y r / ’ #
- ~ . . 9
;
- y. o ¢ # » g p 7 4
5 . " - LN N b oY
- 4 r # # f n
v ‘ o r "
b " ) ) . \\ ) ) » b A

. . o A

’ P / rd 4 y, 4 F / . » r
) B - Y N
. LY “ ,

. ) A LS FARW ARV O WA / /’ : ’ -

- . . . b ., N L .

>, . o F F r
- ’ F r y s / ’ / # /
- " y Ny . )

PC SUPPORT
Fur die Produktivitatssteigerung wurde INVENTOR CAD CAM der Firma Autodesk gekauft.
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Prasentation der Gesellschaft
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UNSERE PRODUKTE

| SRR

Kabeltrommel Brecher
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Siebtrommel

Grundgestell




GOHR

Tunneleinrichtung
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Nachlaufer fir Tunnelbau Turm flr Zuckerverarbeitung
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PROJEKT DER MASCHINENBESCHAFFUNG IN 2015

OPERATIONELLES PROGRAMM
WETTBEWERBSFAHIGKEIT UND
WIRTSCHAFTSWACHSTUM

Erhohung der Wettbewerbsfahigkeit von GOHR, s.r.o.
durch die Beschaffung von innovativen Technologien

Dieses Projekt wurde mit der Empfénger: GOHR, s.r.0.
Unterstiitzung von Die Summe der nicht riickerstattbarer Zuwendung : EUR 444,700.00

EUROPAISCHER UNION

eingefiihrt.

EUROPAISCHER FONDS
fur regionale Entwicklung

Investition in Ihre Zukunft .
www.economy.gov.sk www.opkahr.sk www.siea.gov.sk

Die Gesellschaft hat 50% vom Gesamtpreis der neuen Maschinen als Unterstltzung des opera-
tiven Programms “Wettbewerbsfahigkeit und Wirtschaftswachstum” erstattet bekommen um
die Wettbewerbsfahigkeit durch die Beschaffung von innovativen Technologien zu erhdhen.

1. SPEED-BEND 6100x800 Abkantpressee - 800t, 3. CNC Frascentrum MCV2000i 1000x2100mm,
Blechdicke bis 15 mm Dicke und 6000 mm breite max. Gewicht 2000kg und max. H6he 1T00mm.

2. CNC- Drehmaschine - bis @ 500mm bej der 4. Horizontalbohrmaschine WRD 130 CNC
Lange 3000mm X=6000, Y=300, Z=800, W=560



GOHR

PROJEKT FUR REDUZIERUNG DES ENERGIEVERBRAUCHS 2017-2021

OPERACNY PROGRAM :* * *: Eurépska unia
KVALITA ZIVOTNEHO PROSTREDIA * * EUF?PS!W fond )
ol Bl regionédlneho rozvoja

Dieses Projekt ist finanziert mithilfe Europaischer Union

www.op-kzp.sk

Name des Projekts:
Die MaBnahmen zur Reduzierung des
Energieverbrauchs der Gebauden in der Firma GOHR s.r.o.

Hauptziel des Projekts: Reduzierung des Energiebedarfs bei Betriebslauf des Gebaudes
vom Antragsteller durch eine Kombination von gewahlten InvestitionsmaBnahmen
hervorgehend aus dem Energie-Audit.

Anfang von der Realisierung des Projekts: 12/2017 Forderfahige Gesamtkosten: 169 411,76 Eur
Beendigung von der Realisierung des Projekts: 03/2021 Die Hohe des nicht riickzahlbaren finanziellen Beitrags: 144 000,00 Eur

Das Hauptziel des Projekts ist die Energieanforderungen eines Industriegebaudes im Betrieb
des Antragstellers durch eine Kombination ausgewahlter Investitionsmalnahmen aus dem
Energieaudit zu senken. Das Ziel des Projekts ist die Umsetzung von drei MalRnahmen in
Bezug auf die Verkleidung des Gebaudes, die Verkleidung des Daches und den Austausch von
Fenstern und Turen. Zur Verbesserung der Energieeinsparung wird das Beleuchtungssystem
durch den Austausch von Leuchten und Energiesparlampen umgebaut und aufgewertet, um
die Primarenergie in dem Industriegebdude insgesamt zu reduzieren. Durch die Umsetzung
des Projekts werden die thermischen und technischen Eigenschaften des Gebdudes
erheblich verbessert. Aufgrund der Projektumsetzung wird in dem Produktionsgebaude der
Stromverbrauch fur das Beleuchten um 78,8% senken und es kdnnen bis zu 66,5% Heizkosten
eingespart werden. Gleichzeitig werden durch die umgesetzten MafRnahmen die Energiekosten
fur den Betrieb des betreffenden Gebdudes um mehr als 11 OO0 EUR pro Jahr gesenkt. Das
Projekt wird auch zum Umweltschutz beitragen, indem die CO, - Emissionen um 46,85 t CO, /
Jahr gesenkt werden.
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@ VELKY SARIS

GOHR

GOHR, s.r.o.
Zelezni¢na 9
082 21 Velky Saris
Slowakei
Phone: +421 (O) 51 772 93 01
Fax: +421 (0) 51 381 33 15
e-mail: gohr@gohr.sk
www: www.de.gohr.sk
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