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zakupenie novych CNC technoldgii
Certifika¢ny audit podla normy STN EN ISO 45001:2019

Ziskanie certifikacie spolo¢nosti podla noriemn STN OHSAS 18001-2009
a STN EN ISO 14001:2016

Uvedenie montazneho zavodu do testovacej prevadzky
Certifikacny audit podla normy STN EN ISO 9001:2016

Klpa Montazneho zavodu - zvysenie kapacity priestorov o 14 220 m2na celkovu vyrobnu
plochu cca 24 000 m?

Certifika¢ny audit podla normy EN 1090-1:2009, systém 2+ Zhotovenie ocelovych

a hlinikovych konstrukcii, trieda zhotovenia EXC 4 v zmysle normy EN 1090-2

Eticky audit podla WCA programu (Workplace Conditions Assessment)

Rozsirenie strojového parku prostrednictvom Eurofondov: CNC sustruznicke obrabacie
centrum, Horizontalna CNC vyvrtavacka, 3osé CNC frézovacie vertikalne centrum,

CNC hydraulicky ohrfovaci lis

Certifikacny audit podla normy EN 1090-1:2009, systém 2+ Zhotovenie ocelovych
a hlinikovych konstrukcii, trieda zhotovenia EXC 3 v zmysle normy EN 1090-2

Dokoncena rekonstrukcia administrativnej budovy
Kontrolny preberaci audit podla normy STN EN ISO 9001:2009 Systém manazérstva kvality
Implementacia informacného softvéru SAP

Certifikacny audit podla normy DIN EN ISO 3834-2 Poziadavky na kvalitu tavného zvarania
kovovych materidlov na preukazanie schopnosti vyrobcu zvarat kovové materialy

Certifikacny audit podla normy STN EN ISO 9001:2001 Systém manazérstva kvality

Hodnotenie spdsobilosti vyrobcu (tzv. Velky zvaracsky certifikat) podla normy
DIN 18800-7:2002 pre vyrobu ocelovych konstrukcii

Preskusanie velkého zvaracského preukazu podla normy DIN 18800-7 a DIN EN 729-2

Zalozenie spolocnost GOHR, s.r.o.

Prezentacia spoloc¢nosti



Firma sa zameriava na zakazkovu vyrobu taz-
kych ocelovych konstrukcii, pre ktord ma okrem
skusenosti aj potrebné technické vybavenie.

Medzicasom sa vyvinula na konkurencieschop-
ného partnera v réznych oblastiach priemyslu:

e Tunelova technika

* Ocelova a valcovacia technika
e Dopravna technika

e Stavebné stroje

e Drviace zariadenia

+ Zeriavova technika

e Vyroba vozidiel

e Technické zariadenia pre hutnicky,
energeticky a stavebny priemysel

Spolo¢nost GOHR, s.r.o. vlastni certifikat kvality
ISO 9001 a pracuje v informacnom systéme
SAP.

Celkova kapacita vyrobnej plochy predstavuje
24 000 m?.

Firma ponuka:

* vyrobu velkych ocelovych konstrukcii
e kusovu vyrobu

» kvalifikovanych zamestnancov

e najmodernejSie technoldgie

e zaruku najvyssej kvality

e individudlny pristup

* skusenych pracovnikov

e splnenie nadstandardnych
vyrobnotechnickych poziadaviek



TECHNICKE MOZNOSTI

1. ZERIAVY

Pocet Zeriavov: 59
Nosnost zeriavov od 3,2 - 32 t (2 zeriavy - 50 t)
Vyska pod hakom zeriava - 14,4 m

2. DELENIE MATERIALU

2.1 TyCové materidly
e pasove pily do 400 mm

2.2 Plechy
* tabulové noznice do hrubky 16 mm,

Sirka 3150 mm
» paliaci stroj kyslik - acetylén

- hrubka do 140 mm, rozmer max 2 x 6 m
» paliaci stroj - plazma

- hrubka do 20 mm, rozmer max 2 x 6 m
* rezaci stroj plamenom kyslik - acetylén

- do hrubky 10 mm

- rozmer stél 2 x 6 m

3. PLOSNE TVARNENIE PLECHOV

3.1 Zakruzovanie plechov

* 4 valcovy stroj do hrubky 20 mm pri sirke
2500 mm, @ min. 450 mm

* 4 valcovy stroj do hrubky 18 mm pri sirke
2000 mm, @ min. 400 mm

* 3 valcovy stroj do hrubky 40 mm pri sirke
4000 mm, @ min. 700 mm

3.2 Zakruzovanie tycovych profilovych materidlov
* do rozmeru cca 120 mm

3.3 Ohybanie plechov

» ohybacka plechu do hrubky 15 mm pri Sirke
6000 mm

* CNC ohranovaci lis SPEED-BEND-800t, do
hrdbky 15 mm a Sirky 6000 mm

* rovnanie, lisovanie, ohybanie na hydraulickom
250 t lise



4. STROJNE OBRABANIE

4.1 Sustruzenie

« klasicky sustruh - @ 350 mm pri dizke
3000 mm

« CNC sustruh - do @ 500 mm pri dizke
3000 mm

4.2 Frézovanie
» klasické frézy - upnutie na stole do
500 x 2000 mm
* CNC frézy - upnutie na stole 2100 x 1000 mm

4.3 CNC frézovanie - vyvrtavanie
* vreteno @ 100 mm
- upnutie na otocnom stole 1000 x 1120 mm,
nosnost stola 3000 kg
- obrabanie do vysky 1100 mm
e vreteno WRD & 130 mm
- upnutie na oto¢nom stole 2000 x 2500 mm,
nosnost stola 16000 kg

- obrabanie do vysky 3000 mm

- upnutie na pevnych doskdch do 6000 mm,
max nosnost obrobku do 10,5 t

e vreteno WRD @ 150 mm

- upnutie na oto¢nom stole 2000 x 2500 mm,
nosnost stola 16000 kg

- obrabanie do vysky 3000 mm

- upnutie na pevnych doskach do 14000 mm,
max nosnost obrobku do 32 t (2 zeriavy 50 t)

4.4 Vritanie klasické
* otocné stlpove vrtacky do @ 63 mm

4.5 Obrazanie
* zvisld obrazacka do Sirky drazky 25 m
e zdvih max 250 mm

4.6 Rezanie zavitov
e el. zavitorez do M 36
* strojové rezanie zavitov podla 4.3



5. ZVARANIE

Spolo¢nost je certifikovand pre vyrobu ocelo-
vych konstrukcii podla normy DIN 1090-1, trieda
zhotovenia konstrukcii EXC4 a splha poziadav-
ky pre systém kvality pri zvarani podla normy
DIN EN ISO 3834-2.

Personal koordinacie zvarania je certifikovany pod-
[a normy EN ISO 14731.

Personal pre NDT skusanie je certifikovany podla
normy EN ISO 9712.

Personal zvarania je certifikovany podla normy
EN ISO 9606-1.

5.1 Metody zvarania

* 111 - ru¢né oblukové zvaranie obalenou elektro-
dou - MMA

* 121 - zvaranie pod tavivom - SMAW

* 131 - oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou
v inertnom plyne - MIG

* 135 - oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou
v aktivhnom plyne - MAG
* 141 - oblukové zvaranie netaviacou sa elektro-
dou v inertnom plyne - TIG
5.2 Zvarané materiadly
skupiny 11; 1.2; 31 a 8 podla CR ISO 15608 (S235;
S275; S355; S690Q; HARDOX; WELDOX; VAUTID)
5.3 Hrubky materidlov
* 3az150 mm
5.4 Kvalita zvarania a skusky zvarov
Kvalita zvaru pre skusky:
* VT - Vizualne * PT - Kapilarne
« MT - Magnetické * UT - Ultrazvukové
5.5 Navaranie tvrdokovu
* rucne a poloautomat



6. POVRCHOVA UPRAVA

6.1 Tryskanie ocelovou drtou v tryskacom boxe:
e rozmer 4 x 15 x 3,8 m
* kvality povrchu Sa 2,5

6.2 Lakovanie v kabine vysokotlakovym
zariadenim:
* pre olejové, syntetické, epoxydové
a polyesterové farby
e rozmer 4 x15x 3,8 m
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NASE PRODUKTY

Drvi¢ nerastnych surovin
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Preosievac

Zakladny ram




Vystuz do tunela Mechanicky sitovy triedi¢

Veza na cukrovu repu
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PROJEKT NAKUPU STROJOV V ROKU 2015

OPERACNY PROGRAM
KONKURENCIESCHOPNOST
A HOSPODARSKY RAST

Zvysenie konkurencieschopnosti spoloénosti GOHR, s.r.o.
zavadzanim novych inovativnych technolégii

Tent okt bol Prijimatel: GOHR, s.r.o.
rento projext bo Vyska poskytnutého NFP: 444 700,00 EUR
realizovany s podporou - _ N

EUROPSKEJ UNIE

Eurépsky fond regiondlneho rozvoja

Investicia

do vasej budicnosfi www.economy.gov.sk www.opkahr.sk www.siea.gov.sk

V rdmci operacného programu ,Konkurencieschopnost a hospodarsky rast” realizovany s pod-
porou EUROPSKEJ UNIE a Fondu regiondlneho rozvoja na zvysenie konkurencieschopnosti
zavadzanim novych inovativnych technologii spoloc¢nost ziskala 50 % t.j. 444.700 EUR hodnoty
zakUpenej technoldgie.

1. Ohrnovaci lis SPEED-BEND 6100x800, lisova- 3. 3-osé frézovacie obrabacie vertikdlne centrum
cia sila 800 ton, lisovacia dizka 6000 mm MCV 2000i, max. upinacia plocha 2100x1000mm,

2. CNC Sustruznicke obrabacie centrum C-TURN ~ M3%: zataZenie stola 2000 kg

315/3000, max. obezny priemer 770 mm, max. 4. Horizontadlna CNC vyvrtavacka WH 10Q CNC,
dizka sustruzenia 3000 mm obrdbanie do hmotnosti 3000kg, rozmery (mm):
vreteno @ 100, X=1250, Y=1100, Z=940, W=630



GOHR

PROJEKT NA ZNIiZENIE ENERGETICKEJ NAROCNOSTI 2017-2021

v . * 5 - s
OPERACNY PROGRAM S0 Eurépska unia
KVALITA ZIVOTNEHO PROSTREDIA * * EUV_OPS!W fond )

* ok K regiondlneho rozvoja

Projekt je spolufinancovany Eurdépskou uniou

www.op-kzp.sk

Nazov projektu:
Opatrenia na znizenie energetickej
narocnosti budov v spolocnosti GOHR s.r.o.

Hlavny ciel projektu: zniZenie energetickej narocnosti pri prevadzke priemyselnej budovy
ziadatela prostrednictvom kombinacie vybranych investicnych opatreni vyplyvajucich
z energetického auditu.

Zaciatok realizacie projektu: 12/2017 Celkové opravnené naklady: 169 411,76 Eur
Ukoncenie realizacie projektu: 03/2021 Vyska poskytnutého NFP: 144 000,00 Eur

Predmetom projektu je realizacia troch opatreni tykajucich sa zateplenia obvodového plasta,
zateplenia strechy a vymeny okien a dveri. Pre zlepSenie Uspory energie bude zrekonstruovany
a zmodernizovany systém osvetlenia prostrednictvom vymeny svietidiel a Uspornych ziaroviek
tak, aby sa tymito opatreniami znizila celkova primarna energia v priemyselnej budove.

Realizaciou projektu ddjde k vyraznému vylepseniu tepelno-technickych a Uzitkovych vlastnos-
ti objektu. Vyrobna budova dosiahne vplyvom realizacie projektu znizenie spotreby elektriny na
osvetlenie redlne o0 78,8 % a na vykurovani je mozne usetrit az 66,5 %. Zaroven sa vykonanymi
opatreniami znizia naklady na energie na prevadzku predmetne] budovy vo vyske viac ako
11 000 Eur rocne. Projekt tiez prispeje k ochrane Zivotného prostredia znizenim emisii CO,
46,85 t ekviv. CO_/rok.

15



@ VELKY SARIS

GOHR

GOHR, s.r.0.
Zelezniéna 9
082 21 Velky Saris
Slovensko
Tel.: +421 (0) 51 772 93 01
Fax: +421 (0) 51 381 33 15

e-mail: gohr@gohr.sk
www: www.gohr.sk

n GOHR sro



